Acero para cementacion

¢ 16Mncrs/20Mncers

Equivalencia entre distintas designaciones

Designacion Otras designhaciones
Espana
UNE-EN EN10084:2010 UNE 36013 Reino Unido Francia Italia
ISO 683-3 BS 970 AFNOR UNI
Simbdlica | Numeérica | Simbdlica | Numérica
16MNCr5 16MnCr5 17131 16MnCr5 F-1516 590M17 16MC5 16MnCr5
20MnNCr5 20MnCr5 17147 20MnCr5 20MC5 20MnCr5
Composicion quimica
Analisis sobre colada
Contenido (%)
C Si Mn Pinax Siniax Cr CU iy
16MnCr5 0,14 - 0,19 0,15- 040 1,00 - 1,30 0,025 0,035 0,80 -110 0,40
20MnCr5 017 - 0,22 015-040 110 - 1,40 0,025 0,035 1,00 -130 0,40
Desviaciones admisibles entre el analisis del producto y los valores especificados para el analisis de colada
Elemento C Si Mn P S Cr Cu
Desviacion admisible +0,02 +0,03 +0,06 +0,005 +0,005 +0,05 +0,05
Caracteristicas metalograficas
Tamarno de grano austenitico (UNE-EN ISO 643-2004)
5 0 mas fino y ausencia de grano duplex
Caracteristicas mecanicas
Ensayo de traccion”
Estado de cementacién simulada?
Didmetro nominal (mm) d<l6 16 <d <40 40<d <100
. - Rp,
Limite elastico 02 2735 2637 2490
(Mpa)
Resistencia a la traccion (ISI'I?a) 930 - 1225 784 -1078 637 - 930
) A (%)
Alargamiento L.=5d =9 =10 212
Estriccion Z (%) >35 >35 >40
1) Ensayo realizado sobre probeta templada a 870-930° C y revenida a 200° C.
2) Caracteristicas a titulo orientativo.
Ensayo de flexiéon por choque”
Estado de cementacion simulada?
Diametro nominal (mm)
d<16 16 <d <40 40<d <100
Energia absorbida (Julios)®
25 ‘ 3] ‘ 3]

1) Ensayo realizado sobre probetas ISO V.
2) Ensayo realizado sobre probeta templada a 870-930° C y revenida a 200° C.

3) Caracteristicas a titulo orientativo.
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Distancia desde el extremo (mm)
Templabilidad Jominy”
Distancia desde el 15 3 5 7 9 mn 13 15 20 25 30 35 40
extremo (mm)
16MnCr5 max. 47 46 44 4] 39 37 35 33 31 30 29 28 27
(dureza HRC?) | min | 39 | 36 3] 28 24 21 - - - - - -
20MnNCr5 max. 49 49 48 46 43 42 41 39 37 35 34 33 32
(dureza HRC?) | min | 4 39 36 33 30 28 26 25 23 21 - -

1) Temperatura de austenizacion de la probeta de ensayo: 880°C.
2) Los valores de dureza se calculan a las distancias sefaladas desde el extremo templado de la probeta.

Condiciones de tratamiento térmico

Forja o laminacion . Recocido Recocido . Temple . Ensayo de
) Normalizado - NN Cementacion . Revenido s .
en caliente subcritico | isotérmico del nucleo templabilidad Jominy
Temperatura (°C)
900 - 930 150 -
850 -1.250 890 - 910 650 - 700 650 - 700 880 - 980 860 - 900 200 900
Stock permanente
. . . Estado de suministro Tolerancia | Tolerancia | Flecha
Calidad/ | Dimensiones Intervalo . L. ..
Perfil ) entre medidas Tratamiento . . del diametro de corte maxima
Material Superficie (mm) (mm) (mm/m)
16Mncr> 25150 5 Bruto de £ 4
Redondo laminacion
Laminado Torneado/ s/EN-10060
150-330 10 Sin tratamiento/ bruto de +2 4
20MnCr5 Recocido laminacion
Redondo | 240-400 10 Bruto de +10/+3 +3 4
Forjado forja /
425-650 25 Torneado +10/+3 +5 4

Propiedades

Acero de cementacion de uso masivo para engranajes de baja solicitacion cuyo elemento para lograr templabilidad es
el Mn. La resistencia media en el nucleo esta comprendida entre 800 - 1000 MPa.

Aplicaciones

Valido para piezas cementadas de geometrias y aplicaciones sencillas. Muy comun en toda Europa para engranajes
de modulo medio o pequeno (1I6MNnCr5) o ruedas dentadas que no estan sometidas a grandes momentos de fuerza,
presion o fatiga (20MnCr5).



