. NTR-EXTRA | Aceropara nitruracién/

Equivalencia entre distintas designaciones

Designacion Otras desighaciones
Alemania .
UNE-EN 1SO EN 10085: 2001 DIN 17200 Espafa UNE 36014 AISI
SAE
6855 ASTM
Simbodlica Numérica Simbodlica Numérica Numérica
34CrAlINi7-10 34CrAINi7-10 1.8550 34CrAINi7-10 1.8550 (F-1740) k52440
La composicion quimica de los aceros entre paréntesis difiere ligeramente de la definida en la norma EN 10085.
Composicidon quimica
Anadlisis sobre colada
Contenido (%)
c Siya Mn Pra Sae Al Cr Mo Ni
0,30-0,37 0,40 0,40-0,70 0,025 0,035 0,80-1,20 1,50-1,80 015-0.225 0,85-115

Desviaciones admisibles entre el analisis del producto y los valores especificados para el analisis de colada

Elemento C Si Mn P S Al Cr Mo Ni

Desviacion admisible +0,02 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,10 +0,05 +0,03 +0,05

Caracteristicas mecanicas

Ensayo de traccion

Estado de temple y revenido (+QT)

Limite elastico Resistencia a la traccion Alargamiento
Didametro A (%) Dureza superficial nitru-
nominal (mm) Rp,, Rm L.=5d rada
(MPa) (MPa) 0 7
Espesor nominal (mm)
16 <d <40 =680 900 - 1100 =10
40<d <100 > 650 850 - 1050 212
950 HV
100<d <160 >600 800 -1000 =13
160 <d <250 >600 800 -1000 =13
Ensayo de flexion por choque”
Estado de temple y revenido (+QT)
Didmetro nominal (mm)
16 <d <40 ‘ 40<d <100 ‘ 100<d <160 ‘ 160 <d <250
Energia absorbida? (Julios)
> 30 ‘ > 30 ‘ 230 ‘ > 35

1) Ensayo de resistencia al impacto sobre probeta longitudinal con entalla Charpy en V a temperatura ambiente.
2) Valor minimo de tres probetas. Ningun valor individual debe ser inferior al 70% del valor medio minimo.

Valores obtenidos sobre una probeta de g 10mm templada a 880° C en aceite en base a
diferentes temperaturas de revenido

Revenido a (°C) 100 200 300 400 500 600 700
HB 534 518 489 448 404 327 271
HrC 53,5 52,5 50,5 47,5 43,5 35 28
Rm (Mpa) 1970 1900 1800 1620 1400 1090 900
Rp 0,2 (Mpa) 1450 1570 1500 1390 1210 970 700
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Nitruracion: valores de dureza HV a diferentes profundidades y tiempos de estancia

30 860 520 400 360 360 350 350

920 930 860 710 540 420 350 350
Estancia en horas

120 930 860 720 640 540 430 350

180 940 860 760 720 650 560 350
Profundidad (mm) 0,15 0,25 0,35 0,45 0,55 0,65 1

Condiciones de tratamiento térmico

Feigfe Medio Nitruracion
laminacion Temple Revenido Distensionado Nitruracion A
. de temple idnica
en caliente
Temperatura (°C)
850 - 1150 830 - 870 po';r:e‘?trgs © 580 - 700 550 - 580 480 - 570 450 - 490

NOTA: La temperatura de revenido debe ser al menos 50° C superior a la temperatura de nitruracion.

Stock permanente

. . Intervalo Estado de suministro Tolerancia | Tolerancia | Flecha
" Dimensiones .. ‘s c
Perfil G entre Transformacion . . del diametro de corte maxima
medidas Material Superficie (mm) (mm) (mm/m)
25150 5 Bruto de A 4
laminacion
Laminado Templado Brutode | S/EN-10060
Redondo 150-230 10 Revenido laminacion / +2 4
4 torneado
230-400 10 Distensionado +3 +3 4
Forjado Torneado
425-700 25 +3 +5 4

Propiedades

Acero de nitruracion con el que se obtienen durezas muy altas en superficie por el contenido de Al y a su vez resistencia por
debajo de la capa cementada por su contenido en Niy Mo.

Aplicaciones

Piezas de mucha responsabilidad, en las que se pretende obtener maxima dureza y resistencia frente al desgaste y la abrasion.
Con este acero se pretende ademas obtener una dureza y caracteristicas mecanicas altas por debajo de la capa nitrurada. Se
emplea en elementos de giro de grandes maquinas, gatos hidraulicos y elementos telescopicos que trabajan en horizontal,
husillos extrusores de plastico, grandes acoplamientos, etc.



